B Maschinenpark HESSEN Die Leiterin der Justizvollzugsanstalt Wiesbaden | ESSE

Der Betrieb besitzt eine umfangreiche Maschinenaus-
stattung, um nahezu alle Schlosserarbeiten professionell
und prdzise ausfiihren zu k6nnen wie z.B.

- hydraulische Tafelschere zur Blechbearbeitung -
- Abkantbank und Abkantpresse

- Drehmaschinen Justizvollzugsanstalt Wiesbaden -
- Frésmaschinen Metallwerkstatt
- diverse Schweiflanlagen fiir die Prozesse MIG/MAG, WIG HolzstraRe 29
und E-Hand - . .
- Sandstrahlkabine 65197 Wiesbaden der Justizvollzugsanstalt Wiesbaden
- diverse handgefiihrte Elektrowerkzeuge:
- Rohrbandschleifer
- Kehlnahtschleifer

- Satiniermaschine

... und viele weitere Maschinen und Gerdte! Da der Schwerpunkt auf der Anfertigung individueller
Produkte und der Fertigung von spezialisierten Auftrigen
liegt, besitzt die Schlosserei eine umfangreiche Maschi-
nenausstattung.

Alle Auftridge werden fachgerecht nach Maofvorgaben
gefertigt und die Preise kalkulieren sich nach ver-
wendetem Material und Anfertigungswiinschen.

Zu Hauptaufgaben und Ausbildungsinhalten finden Sie in
diesem Flyer weitergehende Informationen.

Weitere Informationen oder Auftragsvergabe unter:
0611 414 1070 oder per E-Mail
schlosserausbildung @jva-wiesbaden.justiz.hessen.de




B Der Betrieb

Bei der Schlosserei handelt es sich um einen Eigen- und Aus-
bildungsbetrieb.

Hier werden Metallarbeiten aller Art, auch in Verbindung
mit anderen Materialien wie Holz oder Glas, durchgefiihrt
wie z.B. Grills, Vordécher, Gelénder, Balkone und Treppen,
die in Einzel- oder Sonderanfertigung fiir externe Kunden
und fiir den Eigenbedarf hergestellt werden.

Dariiber hinaus werden auch Stahlbauarbeiten, Schneide-
und Blechkantarbeiten sowie die Restauration alter Schlos-
serarbeiten durchgefiihrt.

Ver- und bearbeitet werden zum gréfSten Teil die Materialien
Stahl, Aluminium und insbesondere Edelstahl, der sich durch
Korrosionsbesténdigkeit und Langlebigkeit auszeichnet und
einen groflen Spielraum fiir individuelle Gestaltungsmdg-
lichkeiten bietet.

Ferner miissen Skizzen, technische Zeichnungen und Kon-
Struktionsplédne angefertigt werden, auf deren Grundlage
die Arbeiten durchgefiihrt werden.

Der Betrieb wird zur Zeit nach EN 1090 zertifiziert, um allen
Qualitdtsanforderungen entsprechen zu kénnen.

B Aus- und Weiterbildung

—_—

In diesem Betrieb stehen 23 Ausbildungspldtze und sechs
Arbeitspldtze zur Verfiigung, die durch fiinf Werkmeister
angeleitet werden.

Der Einstieg in die Ausbildung beginnt mit einem Qualifizie-
rungsbaustein, der vier Monate dauert.

Nach abgeschlossener Priifung kann ein aufbauender Quali-
fizierungsbaustein durchlaufen werden. Anschliefiend - in
Ausnahmefillen schon nach dem ersten Qualifizierungsbau-
stein - beginnt in der Regel die zweijdhrige Ausbildung in
den Handwerks- und Industrieberufen zur Fachkraft fiir Me-
talltechnik.

Darauf aufbauend kann mit der dreieinhalbjéhrigen Ausbil-
dung zum Metallbauer oder zum Konstruktionsmechaniker
begonnen werden, die mit Priifungen vor der Handwerks-
kammer (HWK) bzw. vor der Industrie- und Handelskammer
(IHK) abschliefen.

Dariiber hinaus existiert seit 2016 eine vom TUV Hessen zer-
tifizierte schweifitechnische Ausbildung. In der eigens dafiir
eingerichteten Schweiffwerkstatt stehen acht ausgestattete
Kabinen zur Verfiigung. Es ist auch fiir extramurale Betriebe
moéglich hier Schweiferpriifungen abzunehmen.

Der theoretische Unterricht erfolgt durch Berufsschullehr-
krdfte einer staatlich anerkannten Berufsschule.

Der Abschluss der einzelnen Qualifizierungsbausteine wird
durch das Bildungswerk der Hessischen Wirtschaft zertifi-
ziert.

B Schweifitechnische Ausbildung

——

Schweiflverfahren: MAG / E-Hand / WIG

Teilnahmevoraussetzungen:
- mindestens 18 Monate in der Metall-Ausbildung
- guter und konstanter Leistungsstand

Ausbildungsdauer: drei Monate

Lerninhalte:

- Schweifigase, Schweifigeriite

- Arbeitstechniken

- Schweifszusdtze

- Fehlergefahren im Grundwerkstoff

- Arbeitssicherheit

- Werkstoffe und ihre Eigenschaften

- Thermisches Trennen

- SchweifSnahtvorbereitung und -darstellung
- Uberblick Schweifverfahren

- Schweifsnahtunregelmdfigkeiten und -priifung

Ziel: Schweiflerpriifung nach DIN EN ISO 9606-1
Zertifizierende Stelle: TUV Hessen

Geltungsbereich und Schwierigkeitsgrad werden individuell
an die Handfertigkeit des jeweiligen Teilnehmers angepasst.




